Pressluftdisen und Zubehor
..damit wird die Arbeit (fast) zum Kinderspiel

Ein breites Angebot
larmarmer Disen




Pressluft kann Arbeitsablaufe rationalisieren.

In vielen industriellen und
handwerklichen Bereichen
leistet Pressluft als Hilfsmittel
zum Trocknen, Kuhlen und
Férdern, zum Ausblasen und
Saubern, zum Auflockern und
Mischen unentbehrliche Hilfe
zur wirtschaftlichen Gestaltung
von Arbeitsablaufen. Die Ein-
satzmaoglichkeiten sind bei
weitem noch nicht ausge-
schopft. Allerdings durfen trotz
aller Vorteile zwei Aspekte
nicht unberlcksichtigt bleiben:
Die Erzeugung von Pressluft
kostet Geld und die hoch-
frequenten Zischgerausche,
die besonders bei hohen
Dricken und beim Einsatz
von EinlochdUsen entstehen,
kénnen Gehdrschaden verur-
sachen. Deshalb gilt es,
Pressluft moglichst sparsam
zu verwenden und moderne,
gerauscharme Techniken ein-
zusetzen.

Lechler hat sein ganzes
Know-how aus der Dusen-
technik, die praktische
Erfahrung aus der Anwen-
dungsberatung und neueste
Forschungserkenntnisse
zusammengefasst und ein
Spezialangebot zu diesem
Themenkreis zusammenge-
stellt. Sollten Sie in dieser
breiten Produktpalette flr
einen speziellen Bedarfsfall
keine Losung finden, setzen
Sie sich bitte mit unseren
Fachleuten in Verbindung.
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Blaskraft, Luftverbrauch und
Gerauschpegel sind die drei
entscheidenden Kriterien fir
die Auswahl von Luftdisen.
Zur Erzielung vergleichbarer
Werte werden bei Lechler die
nebenstehend beschriebenen,
branchenlblichen Messver-
fahren angewendet.



Moderne Diisentechnik fiir mehr Effizienz und weniger Gerausche.

Durch die Entwicklung neu-
artiger Mehrkanaldiisen mit
speziell geformter DUsenoff-
nung wurden die larmverur-
sachenden Turbulenzen beim
Luftaustritt erheblich reduziert;
gleichzeitig wurde durch die
Dusenkonstruktionen eine
Erhéhung des Wirkungsgra-
des erreicht. Dadurch wird es
maoglich, bei gleichbleibender
Blaskraft den Luftdruck — und
somit den Luftverbrauch - zu
reduzieren.

Diese positive Wirkung wurde
hauptséchlich durch die Tei-
lung des Luftstromes in Teil-
luftstrahlen erzielt. Dabei wird
die eintretende Pressluft
gleichmaBig in stromungs-
glnstig angeordnete Luft-
kanale geleitet. So entsteht ein
besonders gleichmaBiger,
ausgerichteter aber kraftvoller

Gesamtluftstrahl.
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—— Lechler Mehrkanaldiise
— konventionelle Dise

Die Vorteile flr den praktischen
Einsatz sind Uberzeugend:

Angenehmere Arbeits-

bedingungen

durch Senken des Gerausch-

pegels um bis zu 12 dB.

P Dies entspricht einer
Halbierung der Larmbe-
lastung flr das mensch-
liche Ohr.

Geringere Betriebskosten

durch niedrigeren Arbeits-Luft-

druck bei gleicher Blaskraft.

» Dadurch wird der Druckluft-
verbrauch deutlich reduziert.

Die neuen Pressluftdiisen von Lechler haben sich schon in vielen Praxisbereichen
hervorragend bewahrt.

Hohere Leistung

durch bessere Blaswirkung

auf gréBere Entfernung und

durch einen gleichmaBigen,
zielgerichteten Luftstrom.

» Dadurch wird die Effizienz
deutlich gesteigert. Mit die-
ser neuen Technologie fr
den Einsatz von Pressluft
erdffnen sich neue Einsatz-
bereiche.

[ECHLER



C Whisperblast-Mehrkanaldiisen

Larmarme Flachstrahldiisen

600. 130. 56 (POM) 600. 484. 56 (POM)

600. 493. 1Y (Edelstahl 316L)
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Gewicht: 23 g - Tmax: 50 °C Gewicht: 15 g - Tmax: 50 °C Gewicht: 60 g - Tmax: 200 °C Gewicht: 126 g - Tmax: 550 °C

Mehrkanal-Flachstrahldiise

Baureihe 600.130/600.484/ 0 =100 g
600.283/600. 493 _8 D 9 = Z
W kraftiger, auf die Flache £l 3 80 = 2 ig
wirkender Luftstrahl o g | | 3 .
M niedriger Gerauschpegel g7 570 £ % =
B geringer Luftverbrauch 2 § 60// £ 1oL —
B Standarddise mit groBer 11/2 - © I R = 1/2 T—
™ ﬁlrlmrﬁ?uduug?sxlsefgi?ung flar Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftdruck [bar]
hohe mechanische/ther- = Typ600.130 = Typ 600. 283 = Typ 600.484 = Typ 600. 493

mische Beanspruchung.

Dusenleiste siehe S. 12.

Uberall wo offene Pressluft Bestell-Nr. Anschlussgewinde G
bendtigt wird, kdnnen Sie mit
Lechler Whisperblast® die Type
Ohren schonen — und Geld
sparen.

POM) 02 G 1/4 A1SO 228 Verschlussleiste

Anwendungen: 01 G 1/4 AISO 228 Verschlussleiste ‘e':“ de:s::;’“e“
Ab- und Ausblasen, Reinigen, Schlauchnippel Be'd:?np‘°“‘°?' mitte!
Trocknen, Kiihlen, Transpor- O=8mm), we"“'f’xﬁze“ﬁ.‘““’mﬂg
600. 484. 56 AC G 1/4 A1SO 228
(Material: BC 1/4 NPT
600. 130. 30. 04. 00. 11 POM) HG M12 x 1,25
600. 130. 01. 03 00 Schnellverschlusskupplung
600. 130. 17. 03 NW5
600. 283. 42 AC G 1/4 A1SO 228
(Material: BC 1/4 NPT
Aluminium)

600. 130. 56, 02 600.493.1Y | AC G 1/4 A1SO 228
-l (Material: 1/4 NPT
Edelstahl 316L)

600. 130. 56. 01 mit Zubehor
17=1.4571/01=1.0711

Bestellbeispiel: Type + Material + Code = Bestellnummer
600.130. + 56 + AC = 600. 130. 56. AC




. Whisperblast-Mehrkanaldiisen

Larmarme Flachstrahldiisen

Mini-Flachstrahldiise

Typ 600. 382. 30. AE ) g 2

W besonders geringer Luft- 24 = %0 % 2 L~

verbrauch 5° 2 P £%

Gewicht: 35 g - Trmax: 90 °C @ f7 g 227 g 12

Vi: 15 m3/h bei 2 bar 8 £

Anschluss: G 3/8 A I1SO 228 Y25 4 s O 23 4 s Mo 4 s
Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftdruck [bar]

Intensiv-Flachstrahldiise i@ @ =50

Typ 600. 383. 30. AE Z z

B besonders hohe Blaskraft ZB = & % 0 | —

=6 < 80 £330

Gewicht: 36 g - Tmax: 90 °C £ . |- g s 7

Vi: 25 md/h bei 2 bar 8 3./ S0

Anschluss: G 3/8 A ISO 228 . 8 . 1 % .
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftdruck [bar]

Kompakt-Flachstrahldiise

Typ 600. 386. 01. AE ° 2™ =%

W besonders kurze Bauform =° 8% £

fir beengte Platzverhéltnisse 5° 2 807 =9

Gewicht: 38 g - Tmax: 90 °C @ Z g :Z § :Z

V.: 20 m3/h bei 2 bar / 8 E

Anschluss: G 3/8 A ISO 228 %23 4 5 2 5 4 s S0 s
Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftdruck [bar]

Maxi-Flachstrahldiise . 100

Typ 600. 385. 30. AL <

B besonders hohe Blaskraft, = V%

auch Uber langeren Abstand g B § 907

Gewicht: 155 g - Tmax: 90 °C - 5%

Vy: 51 m3/h bei 2 bar 0 £

Anschluss: G 3/4 1ISO 228 T2 3 4 5 % s 4 s

Luftdruck [bar] Luftdruck [bar]

L

1 2 3 4 5
Luftdruck [bar]

Bestell-Nummer Le
[mm] [mm] [mm]
Messmg/ PVC 3/8 A

215

soo 383. 30. AE Messing/PVC 3/8 A 100 2-_
Stahl/PVC 3/8 A 50 10 16,5 85

eoo 385. 30. AL Messing/PVC 3/4 120 - 430 | 90 |

5 | [EEIE



C Whisperblast-Mehrkanaldiisen

Larmarme Rundstrahldiisen

Mehrkanal-Rundstrahidiise

Baureihe 600. 326

W kraftvoller, punktférmig
auftreffender Luftstrahl

B niedriger Gerauschpegel

W geringer Luftverbrauch

B StandarddUlse mit groBer
Anwendungsvielfalt

B besonders geeignet in Ver-
bindung mit einer handels-
Ublichen Handblaspistole

Anwendungen:

punktgenaues Aus- und Ab- os 23

blasen, Trocknen und Kihlen. G| G
8

Die Zinkversion ist nicht ’

fiir den Betrieb mit Dampf TTT

oder unter Dampfatmos- 55
phére geeignet.

47

—219 219
Gewicht: 9 g - Tmax: 50 °C Gewicht: 47 g - Tmax: 90 °C
5 100 =50 100
< z <
Z4 ?: <) £40 T 90
=3 g 80 £30 S 80 —
pad Q
G2 £ 70l 1 S 20 el 270 —
«© %] o [9)
o o 5 2
1 3 60 5 10 3 60
o] 2 o}
S 3 S
1 2 3 4 5 12 3 4 5 1 2 3 4 5 0 5 10 15 20
Typ 600. 326. 5K. HG, Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftverbrauch [mé/h i. N]

in Verbindung mit einer han-
delstblichen Druckluftpistole.
—— Lechler 600. 326

Bestell-Nr. Anschlussgewinde G —— Einlochdise

m Bis zu 12 dB (A) leiser

BA i als vergleichbare Einloch-
(Material: ABS) BC 1/4 NPT diisen.
AC G1/4A 180228
HG M12x 1,25 » Larmminderung
600. 326. 3W AC G1/4A 18O 228 bis zu 60 %.
(Material: Zink) . HG M12x 1,25 yon de:so\\ aften
05S€
BorutSIeionlen: 20yl
les ng
| wef“gmbe“h.‘“;rw
. zut & s petrie

Bestellbeispiel: Type + Code
600. 326. 5K + AC

Bestellnummer
600. 326. 5K. AC

LECHLER | )



C Whisperblast-Mehrkanaldiisen

Larmarme Rundstrahldiisen

Mini-Mehrkanal-

Rundstrahldiise

Baureihe 600. 388

B AuBerst leise bei hoher
Blaskraft

B kompakte Bauform

B besonders geeignet fur
schwer zugéangliche Stel-
len, sowie zum Ausblasen
von Sacklochern

Werkstoff: Ms

Werkstoff. POM~ "

Werkstoff: Messing/POM
Gewicht: 12 g- Tmax: 50 OC

5 100 = 50
< =z
E4 3 90 <40
=3 T 80 Em
p jo} | <
%2 2 70— 3 20
< o @
o z 5 L]
1 B 60 % 10
© £
@ 2
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftdruck [bar]
Bestell-Nr. Anschlussgewinde G

e o]
600. 388. 30 AA G1/8A 1SO 228
(Material: Ms/POM) = HG M12x125

Bestellbeispiel: Type + Code
600. 388. 30 + AA

Bestellnummer
600. 388. 30. AA

Maxi-Mehrkanal-

Rundstrahldiise

Typ 600. 387. 30. AH

B besonders hohe Blaskraft,
auch Uber langeren Ab-
stand

Werkstoff: Messing/PVC
Gewicht: 100 g - Tmax: 90 °C

50 — 105 =300
< =
40 @ 100 < 250
Zz 2 1 2
= 30 o 95 =200
£ g g
@ 20 < 90 = 150
@ g 7 8
10 © 85 & 100
o3 £
o 3
1 2 8 4 5 1 2 83 4 5 1 2 3 4 5
Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftdruck [bar]

Gi/21s0 228

[ECHLER



C Pressluftdiisen fiir spezielle Anwendungen

Flachstrahl-Schlitzdiisen

Flachstrahl-Schilitzdiise
fiir Luft und Sattdampf
Baureihe 679

W breiter, kréftiger Luftstrahl

o148

W Montage mit Uberwurf- 1 -
mutter g | I
B problemloser Disen- !
wechsel
B einfache Strahlausrichtung Sw 1o
812
Gewicht Ms: 8 g Montagez

Bestell-Nr. Vn Luft [m3/hi. N.] M Sattdampf [kg/h]

Type

679. 495 O O 43 1340 32,80 65,60 12020 1030 2080 4040 | 7280

A = Aquivalenter Bohrungs-o

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. = Bestellnummer
679. 037 + 30 = 679.037.30
679. 085 679. 085 679. 495 679. 495
e 8 Schallpegel 118 18
114 114 114 114
110 110 110 ‘\ 1o
| |
106 106 106 ‘\\ 5Bla 106 \\ sBla T
Eass
102 102 > 102 1 3Bla T 102 1t 2Bla Tk
98 98 5 9 \\ I 98 \‘\
«
= o 04 < — o 4 04 1\
< Abstand x % N \ S
8 % %0 G2 g 8 o0 [ 9
T @
D joJ
g 8 86 4 l\ g 86 86 =
3 = q
5 82 82 it e 82 82 i
78 |l 78 ll 78 78
74 \\‘ Sibjay 74 \‘ Sibiay 74 74
70 \\\ 3lblal 70 \ 3lblal 70 70
66 66 Q 66 66
62 L 62 o 62 62
58 58 1 58 58
54 54 54 54
0 1 2 3 4 5 0 1 2 3 4 5 0 1 2 3 4 5 0 1 2 3 4 5
Abstand-x (m) Abstand-y (m) Abstand-x (m) Abstand-y (m)



Flachstrahl-Zungendiise

fiir Luft und Sattdampf

Baureihe 686

B besonders breitflachiger
Luftstrahl

W geeignet fur kurze Blas-
abstande

Bestell-Nr.

686. 488

—nn---—@

34 5%

686. 808 O O CA

B = Bohrungs-o

Mehrfach-Vollstrahldiise

fiir Luft und Sattdampf

Baureihe 540/541

B gleichméBige Rundum-
bedisung durch 40 Einzel-
bohrungen

Bestell-Nr.

A

Strahlwinkel

540. 989 ©)

N B Vn Luft [m3/h i. N.] N Sattdampf [ka/h]
o
e E [mm]

- Pressluftdiisen fiir spezielle Anwendungen

Flachstrahl-Zungendiisen / Mehrfach-Volistrahldiisen

Gewicht Ms: 18 g

Vn Luft [m3/hi. N.] M Sattdampf [kg/h]

21,20

3370 I_____

11,20 16,00

Anwendungen: SW27 G2 50228

Dampfeindiisung in Flissig-
keiten, Einblasen von Pressluft
in Schuttguter, Auflockerung,
EindUsen von Gas in Saure-
und Neutralisationsbader,
Flissigkeitsumwalzung,
Beschleunigung von
chemischen Reaktionen und
Prozessablaufen.

15

w26 ;

Gewicht: 95 g

52,50
82,00
184,00

78,70 21,80 32,00 38,20

© 10200 3400 5000 8970 | 9150

231,00 76,60 134,00

541189 O 20 16400 2600 32800 43200 13600 | 2000023900 [1366000]
[ 23 ] 434,00 651,00 180,00 265,00 316,00 484,00
B = Bohrungs-o
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. (+ Code) = Bestellnummer

686.408 + 16

(+ CA)

686. 408. 16. (CA)

o |[EEIE



~ Zubehor
& fir Whisperblast-Mehrkanaldiisen

Kugelgelenk

B zur schwenkbaren
Montage von larmarmen
Flachstrahl- und
Rundstrahldusen

B Schwenkbereich: allseitig
30 Grad

B langlebige metallische
Ausfiihrung, ohne ver-
schleiBende Dichtungen.

B Werkstoff Polypropylen

M in einer Ebene
schwenkbar

B preisgunstige Alterna-
tive zu metallischen
Kugelgelenken.

B Schwenkbereich
90° links / rechts

SWa__ =
= & G1: NPT 1/4 Innengewinde
S el N Go: G3/8A IS0 228
S 807 T AuBengewinde

Abmessungen
[mm]

Gewicht (Messing)

- G4 Gl/4 120 115 603 27 27

17 60 g
o o e s o]
9 80g

- - Gd8/8 G3/8 120 120 567 27 30 1

Kugelgelenke mit Gewindeanschluss

200 150 - Gl/4 - 115 643 - 27

17 60 g
o o o - ] 2

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer
092.020 + 16 + SD = 092.020. 16. SD

Ku

gelgelenke mit SchweiBanschluss

092. 030

Flexibler Pneumatikschlauch

Werkstoffe:

Gummihdlle mit Metallgewebe-
Ummantelung; Stahlseele
Anschliisse:

Luftzufuhr: G 3/8" A ISO 228
Disenseitig: G 1/4" 1SO 228
Tmax = 100 oc * Pmax = 15 bar

Bestell-Nummer Lénge Passend fiir Diisenbaureihe
[mm]

. 02. AE. AD. 0 150

Z. SPZ. 300. 02. AE. AD.-

. 02. AE. AD. 0 450

600. 283
600. 326




~ Zubehor
d fiir Flachstrahl-Schlitzdiisen

Montageschellen 5
M fUr Flachstrahl-Schlitzdlsen -
Baureihe 679 N | A L)
B einfache Disenbefestigung ST =
mit Uberwurfmutter : ; ,
B problemlose Strahlaus- i Anaugsmorment 71~
richtung | | pme |

Bestell-Nr. Abmessungen
[mm]
Type Material-Nr.

Hz

H

Polypropylen &
Gewicht (Polyamid)

o o

090.013

-Izo- 212 238 185 365 165 20¢g
- e
I------

10,8 30,0 31,0 22,0 44,0 210  32¢

Material 1.4305

4,5

Doppelnippel

Bestell-Nr. Abmessungen
[mm]

Gewicht (Messing)

e <o ow on |t i

Uberwurfmuttern

Bestell-Nr. Abmessungen
[mm]

Gewicht (Messing)

065. 200




Muffe / Mehrfach-Diisenleiste

'—

Muffe

Best.-Nr. 095.016.30.14.23.0 R

SW19\

Werkstoff: Messing (Ms 30)

N

12

30

Fir den Anschluss folgender
Dusen an Druckluftpistolen:

- 600. 130 of @
- 600. 283 i
- 600. 493 28

M12x1,25

Mehrfach-Diisenleiste
Best.-Nr. 600. 130. 56. 05
mit 5 Whisperblast-Diisen
Typ 600. 130. 56. BC

Werkstoffe:
Dusen: POM, Disenleiste: PVC

Anschluss: G 3/8" ISO 228

Anwendungen:

B Abdecken groBer Arbeits-
breiten

B Erzeugen eines

Luftvorhangs
30 5100 =150
2 a 1
= 5 ) 90 = £ 30 /
=20 T 80 E1o
E 2 | S
215 5 70 3 9%
o 2 =
10 © 60 o 70
53 £
© =}
1 2 3 4 5 1 2 8 4 5 1t 2 8 4 5
Luftdruck [bar] Luftdruck [bar] Luftdruck [bar]

Krause & Co. KG
Wodanstr. 36

42555 Velbert

Tel: 02052 - 1772

Fax: 02052 - 3288

Mail: info@krause-velbert.de
Internet: www.krause-velbert.de
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